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INSTRUCTION TO CANDIDATES 

1. Immediately after getting the booklet read instructions 

carefully, mentioned on the front and back page of the 

question booklet and do not open the seal given on the 

question booklet, unless asked by the invigilator. 

2. Write your Roll No., Answer Sheet No., in the specified 

places given above and put your signature. 

 

3. Make all entries in the OMR Answer Sheet as per the given 

instructions otherwise Answer-Sheet will not be evaluated. 
 

4. After Opening the seal, ensure that the Question booklet 

contains total no. of pages as mentioned above and printing 

of all the 100 questions is proper. If any discrepancy is 

found, inform the invigilator within 15 minutes and get the 

correct booklet. 
 

5. While answering the question from the question Booklet, 

for each question choose the correct/most appropriate 

option out of four options given, as answer and darken the 

circle provided against that option in the OMR Answer 

sheet, bearing the same serial number of the question. 

Darken the circle only with Black or Blue ball point pen. 

6. Darken the circle of correct answer properly otherwise 

answers will not be evaluated. The candidate will be fully 

responsible for it. 
 

7. There are 100 objective type questions in this question 

booklet. 1 mark is allotted for each correct answer and 1/4 

mark will be deducted for each wrong answer. 

 
8. Do not write anything anywhere in the Question booklet 

and the Answer-Sheet except making entries in the specified 

places otherwise OMR sheet will not be evaluated. 

 
9. After completion of the examination, only OMR Answer 

Sheet and cover page of question booklet is to be handed 

over to the invigilator. Carbon copy of the Answer-Sheet 

and Question Booklet may be taken away by the examinee. 
 

10. This question booklet consists of questions based on the 

syllabus. 

  

11. In case of any ambiguity in Hindi / English version the 

English version shall be considered authentic. 

 

परीक्षा केन्द्राध्र्क्ष की मोहर परीक्षार्थी द्वारा बॉि-प्वाइण्ट पेन से भरा जाए उत्तर शीट का क्रमाांक 

Sl. No. of Answer-Sheet 

अनुक्रमाांक 

Roll No. 
  

घोषणा : मैंने नीचे लिरे् गरे् लनिेश अच्छी तरह पढ़कर समझ लिए है । 

Declaration : I have read and understood the instructions given below. 

अभ्र्र्थी के हस्ताक्षर 

(Signature of Candidate) --------------------------------- 

अभ्र्र्थी का नाम 

(Name of Candidate) -------------------------------------- 

वीक्षक के हस्ताक्षर 

(Signature of Invigilator) ------------------------------ 

वीक्षक के नाम 

(Name of Invigilator) ---------------------------------- 

प्रश्न पुलस्तका में पृष्ठों की सांख्र्ा प्रश्न पुलस्तका में प्रश्नों की सांख्र्ा 

Number of Questions in this Question Booklet : 100 

पूणाांक - 100 

समर् - 2 घांटे 

To Be filled in by Candidate by Ball-Point pen only 

Subject Code 

A 
Seal of Superintendent of Examination Centre 

Number of Pages in this Question Booklet : 32 

अभ्र्लर्थयर्ों के लिए लनिेश 

1. प्रश्न-पुलस्तका लमिते ही मुख पृष्ठ एवां अांलतम पृष्ठ में लिए गए लनिेशों को 

अच्छी तरह पढ़ िें । प्रश्न पुलस्तका में िगी सीि को वीक्षक के कहने से 

पूवय न खोिें। 
 

2. ऊपर लिए हुए लनर्ायररत स्र्थानों में अपना अनुक्रमाांक, उत्तर-पुलस्तका का 

क्रमाांक लिखें तर्था अपने हस्ताक्षर करें । 
 

3. ओ.एम.आर. उत्तर-शीट में समस्त प्रलवलिर्ाां लिरे् गरे् लनिेशानुसार करें 

अन्द्र्र्था उत्तर-शीट का मूलर्ाांकन नहीं लकर्ा जाएगा । 
 

4. सीि खोिने के बाि सलुनलित कर िें लक प्रश्न-पुलस्तका में कुि पृष्ठ ऊपर 

लिखे अनुसार लिए हुए है तर्था उसमें सभी 100 प्रश्नों का मुरण सही है । 

लकसी भी प्रकार की तु्रलट होने पर 15 लमनट के अांिर वीक्षक को सूलचत 

कर सही प्रश्न-पुलस्तका प्राप्त करें । 
 

5. प्रत्रे्क प्रश्न हेतु प्रश्न-पुलस्तका में प्रश्न के नीचे लिए गए चार लवकलपों में से 

सही/सबसे उपरु्क्त केवि एक ही लवकलप का चर्न कर उत्तर शीट में सही 

लवकलप वािे गोिे को जो उस प्रश्न के सरि क्रमाांक से सम्बांलर्त हो 

कािे र्ा नीिे बॉि-प्वाइण्ट पेन से भरें । 

 

6. सही उत्तर वािे गोिे को अच्छी तरह से भरें, अन्द्र्र्था उत्तरों का मूलर्ाांकन 

नहीं होंगा । इसकी समस्त लजम्मेिारी परीक्षार्थी की होगी । 

 

7. प्रश्न-पुलस्तका में 100 वस्तुलनष्ठ प्रश्न लिए गए है । प्रत्रे्क सही उत्तर हेतु 1 

अांक आवांलटत लकर्ा गर्ा है तर्था गित उत्तर अांलकत करने पर 1/4 अांक 

काटे जार्ेंगे। 
 

8. प्रश्न-पुलस्तका तर्था उत्तर-शीट में लनलियि स्र्थानों पर प्रलवलिर्ाां भरने के 

अलतररक्त कहीं भी कुछ न लिखें । अन्द्र्र्था OMR शीट का मूलर्ाांकन नहीं 

लकर्ा जारे्गा । 
 

9. परीक्षा समालप्त के उपरान्द्त केवि ओ.एम.आर. उत्तर-शीट एवां प्रश्न 

पुलस्तका की कव्हर पेज वीक्षक को सौंपनी है । उत्तर-शीट की काबयन 

कॉपी तर्था प्रश्न-पुलस्तका परीक्षार्थी अपने सार्थ िे जा सकते है । 
 

10. पाठ्र्क्रम के आर्ार पर इस प्रश्न पुलस्तका में प्रश्नों का समावेश है । 

 
 

11. र्लि लहन्द्िी / अांगे्रजी भाषा में कोई सांिहे है तो अांगे्रजी भाषा को ही 

प्रामालणक माना जारे्गा । 
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1. What is the name of the part marked ‘x’ 

in gear? 

 

A. Pitch line 

B. Dedendum 

C. Addendum 

D. Face width 
 

 1. गियर में “x” के रुप में गिगहित भाि का नाम क्या 

ि?ै 

 

A. गपि लाइन 

B. डीडेनडम 

C. एडेनडम 

D. फेस की िौडाई 

 

 

2. Which indicates the strength of bond in 

grinding wheel? 

A. Grid 

B. Grade 

C. Structure 

D. Grain size 
 

 2. कौन ग्ाांइगडांि व्िील में बाांड की ताकत को इांगित 

करता ि?ै 

A. गग्ड 

B. गे्ड 

C. सांरिना 

D. गे्न का आकार 

 

 

3. Which cast iron has the ability to 

minimize tool chatter in machine tools? 

A. Grey cast iron 

B. White cast iron 

C. Nodular cast iron 

D. Malleable cast iron 
 

 3. गकस ढलवा लोिा में मशीन टूल्स में टूल िटर को 

कम करने की क्षमता ि?ै 

A. धसूर ढलवाां लोिा 

B. सफेद ढलवाां लोिा 

C. िाांठदार ढलवाां लोिा 

D. आघातवर्धयय ढलवाां लोिा 
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4. What is the angle to be maintained in 

the blow pipe and filler rod in the left 

ward welding technique? 

A. 60º and 30º 

B. 50º and 40º 

C. 30º and 50º 

D. 60º and 40º 
 

 4. बाएँ वाडय वेगल्डांि टेगक्नक में ब्लो पाइप और गफलर 

रॉड में -------एांिल मेहटैहड गकया जाता ि।ै 

A. 60º और 30º 

B. 50º और 40º 

C. 30º और 50º 

D. 60º और 40º 
 

5. What is the material used to 

manufacture rivets? 

A. Rubber 

B. Synthetic 

C. Hardened steel 

D. Mild steel 
 

 5. ररवेट के गनमायण के गलए उपयोि की जाने वाली 

सामग्ी क्या ि?ै 

A. रबर 

B. कृगिम 

C. िाड़ेन स्टील 

D. माइल्ड स्टील 

 
 

6. If 10º= , Find out the height of slip 

gauge ‘a’ (sin 10º = 0.1736). 

200 mm

A

B

c

a

b

 

A. 1152.07mm 

B. 34.72mm 

C. 34.70mm 

D. 1152.03mm 
 

 6. यगद 10º= , गस्लप िेज की उांिाई ‘a’ ज्ञात 

कीगजये. (sin 10º = 0.1736). 

200 mm

A

B

c

a

b

 

A. 1152.07 गममी 

B. 34.72 गममी 

C. 34.70 गममी 

D. 1152.03 गममी 
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7. How many fundamental tolerance 

grades are available? 

A. 18 grade 

B. 25 grade 

C. 15 grade 

D. 12 grade 
 

 7. गकतने आधारभतू टोलरेहस गे्ड उपलब्ध ि?ै 

A. 18 गे्ड 

B. 25 गे्ड 

C. 15 गे्ड 

D. 12 गे्ड 
 

8. What is the name of this clutch? 

 

A. Dog clutch 

B. Cone clutch 

C. Plate clutch 

D. Centrifugal clutch 
 

 8. इस क्लि का नाम क्या ि?ै 

 

A. डॉि क्लि 

B. कोन क्लि 

C. प्लेट क्लि 

D. सेंट्रीफ़्यिुल क्लि 

 
 

9. What is the purpose of clearance angle 

in twist drill? 

A. Prevent rough holes 

B. Prevent over size holes 

C. Prevent unequal angle of cutting 

edge 

D. Prevent friction of drill behind the 

cutting edges 

 
 

 9. ट्गवस्ट गिल में क्लीयरेंस एांिल का उद्देश्य क्या ि?ै 

A. अपररष्कृत गिद्रो को रोके 

B. ओवर साइज गिद्रो को रोके 

C. गकनारो के असमान कोण को रोके 

D. गिल के गकनारो के घर्यण को रोके 
 

10. Which type of rake angle make slope 

from the front towards back of the tool? 

A. End rake angle 

B. Side rake angle 

C. Positive rake angle 

D. Negative rake angle 
 

 10. किस प्रिार िा रेि िोण टूल िे आगे से पीछे िी 

ओर ढलान बनाता ह?ै 

A. एांड रेक कोण 

B. साइड रेक कोण 

C. पॉगजगटव रेक कोण 

D. नेिेगटव रेक कोण 
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11. What is the name of the Cap Screw 

shown in figure? 

 

A. Hexagonal 

B. Filister 

C. Button 

D. Hexagonal socket head 
 

 11. गिि में दशायए िए कैप स्रू का नाम क्या ि?ै 

 

A. िके्सािोनल 

B. गफगलस्टर 

C. बटन 

D. िके्सािोनल सॉकेट िडे 
 

12. What is the range of pitch that can be 

measured by screw thread micrometer? 

A. 0.01 to 0.5mm 

B. 0.02 to 2.5mm 

C. 0.25 to 3.5mm 

D. 0.02 to 3.5mm 
 

 12. स्रू थ्रेड माइरोगमटर द्वारा मापी जा सकने वाली 

गपि की सीमा क्या ि?ै 

A. 0.01 से 0.5गममी 

B. 0.02 से 2.5गममी 

C. 0.25 से 3.5गममी 

D. 0.02 से 3.5गममी 
 

13. What material is used to make radius 

and fillet gauge? 

A. Tool steel 

B. Hardened steel sheet 

C. High carbon steel 

D. Medium carbon steel 
 

 13. गिज्या और गफलेट िेज बनाने के गलए गकस सामग्ी 

का उपयोि गकया जाता ि?ै 

A. टूल इस्पात 

B. कठोररकृत इस्पात शीट  

C. उच्ि काबयन इस्पात 

D. मर्धयम काबयन इस्पात 

 
 

14. What is the purpose of flute in drill? 

A. To reduce the weight 

B. To reduce the cost 

C. To increase the speed 

D. To drive out the chips 
 

 14. गिल में फ्लट्ूस का उद्देश्य क्या ि?ै 

A. वजन कम करने के गलए 

B. लाित कम करने के गलए 

C. िगत बढाने के गलए 

D. गिप्स को बािर गनकालन ेके गलए 
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15. While file is used to make the job close 

to the finishing size? 

A. Single cut file 

B. Curved cut file 

C. Second cut file 

D. Double cut file 

 

 15. जॉब को गफगनगशांि साइज के करीब लाने के गलए 

गकस फाइल का उपयोि गकया जाता ि?ै 

A. गसांिल कट फाइल 

B. कव़ेड कट फाइल 

C. सेकां ड कट फाइल 

D. डबल कट फाइल 

 
 

16. How the length of sine bar is specified? 

A. Distance between outer points of 

rollers 

B. Distance between inner points of 

rollers 

C. Distance between centre points of 

rollers 

D. Distance between the edges of sine 

bar 
 

 16. साइन बार की लांबाई कैसे गनगदयष्ट की जाती ि?ै 

A. रोलसय के बािरी गबांदओु ां के गबि की दरुी 

B. रोलसय के आांतररक गबांदओु ां के गबि की दरुी 

C. रोलसय के कें द्र गबांदओु ां के गबि की दरुी 

D. साइन बार के गकनारों के गबि की दरुी 

 

17. By which method of surface hardening, 

the surface remains free from scales? 

A. Nitriding 

B. Case hardening 

C. Flame hardening 

D. Induction hardening 
 

 17. सति सख्त करने की गकस गवगध से सति, शल्कों से 

मकु्त रिती ि?ै 

A. नाइट्राइगडांि 

B. केस कठोरण 

C. ज्वाला कठोरण 

D. प्रेरण कठोरण 
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18. What is the name of the locking device 

shown in figure? 

 

A. Spring washer 

B. Tab washer 

C. Locking plate 

D. Lock washer 
 

 18. गिि में गदखाए िए इस लॉगकां ि उपरकण का नाम 

क्या ि?ै 

 

A. गस्प्रांि वॉशर 

B. टैब वॉशर 

C. लॉगकां ि प्लेट 

D. लॉक वॉशर 

 
 

19. Which term indicates the difference 

between the maximum limit of size and 

minimum limit of size? 

A. Deviation 

B. Tolerance 

C. Actual size 

D. Upper deviation 
 

 19. आकार की अगधकतम सीमा और आकार की 

हयनूतम सीमा के बीि अांतर को कौन-सा शब्द 

दशायता ि?ै 

A. गविलन 

B. टोलरेंस 

C. वास्तगवक आकार 

D. अपर गविलन 

 
 

20. What is the name of the key shown in 

figure? 

 

A. Sunk key 

B. Flat saddle key 

C. Feather key 

D. Hollow saddle key 
 

 20. गिि में दशायए िए कुां जी का नाम क्या ि?ै 

 

A. सांक कुां जी 

B. फ्लैट सैडल कुां जी 

C. फैदरे कुां जी 

D. िोलो सैडल कुां जी 
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21. What is the minimum dimension that 

can be measured with telescopic gauge? 

A. 9.0mm 

B. 12.7mm 

C. 19.0mm 

D. 150mm 
 

 21. टेलीस्िोकपि गेज के साथ किस न्यनूतम आयाम िो 

मापा जा सिता ह?ै 

A. 9.0 गममी 

B. 12.7 गममी 

C. 19.0 गममी 

D. 150 गममी 

 
 

22. Which part of vernier micrometer is 

marked with vernier scale graduation?  

A. Anvil 

B. Frame 

C. Thimble 

D. Barrel 
 

 22. वगनययर माइरोमीटर के गकस भाि को वगनययर 

गे्जएुशन के साथ गिगहित गकया जाता ि?ै 

A. एनगवल 

B. फे्रम 

C. गथांबल 

D. बैरल 

 
 

23. What is the name of the drill jig shown 

below? 

 

A. Box jig 

B. Post jig 

C. Turnover jig 

D. Sandwich jig 
 

 23. गनिे दशायए िए गिि में गिल गजि का नाम क्या ि?ै 

 

A. बॉक्स गजि 

B. पोस्ट गजि 

C. टनयओवर गजि 

D. सैंडगवि गजि 
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24. What is the name of this pipe-fitting? 

 

A. Cap 

B. Reducer 

C. Plug 

D. Coupling 
 

 24. इस पाइप गफगटांि का नाम क्या िै? 

 

A. कैप 

B. रीड्यसूर 

C. प्लि 

D. कपगलांि 

 
 

25. What is the reason for overheated drill 

while drilling? 

A. Drill held not correctly 

B. Work is not rigidly held 

C. Clearance angle is incorrect 

D. Flutes are clogged with chips 
 

 25. गिगलांि करते समय गिल के ओवर िीट िोने का क्या 

कारण ि?ै 

A. गिल सिी ढांि से निी पकडी िुई ि ै

B. काययखण्ड सिी ढांि से निी पकडी िुई ि ै

C. क्लीयरेंस एांिल सिी निी िै 

D. गिप्स के कारण फ्लट्ूस ब्लाक िो ियी ि।ै 

 
 

26. Which finishing operation is performed 

by the tool that rotate and reciprocate 

simultaneously? 

A. Drilling 

B. Honing 

C. Lapping 

D. Grinding 
 

 26. कौन से गफगनगशांि ऑपरेशन में टूल एक िी समय पर 

साथ-साथ घमूता ि ैऔर आवाजािी करता ि?ै 

A. गिगलांि 

B. िोगनांि 

C. लेगपांि 

D. ग्ाइांगडांि 

 
 

27. What is the process of steel being heated 

to required temperature and held in the 

same temperature for a period of time? 

A. Soaking 

B. Heating 

C. Quenching 

D. Hardening 
 

 27. इस्पात को आवश्यक तापमान पर िमय करने और 

कुि समय के गलए उसी तापमान में रखने की 

प्रगरया क्या किलाती ि?ै 

A. सोखना 

B. तपाना 

C. बुझाना 

D. कठोरण 
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28. Which internal defect in arc welding is 

invisible to naked eye? 

A. Spatter 

B. Porasity 

C. Under cut 

D. Stray arc 
 

 28. आकय  वेगल्डांि में कौन-सा आांतररक दोर् नग्न आँखो 

के गलए अदृश्य ि?ै 

A. स्पैटर 

B. पोरागसटी 

C. अांडर कट 

D. स्टे्र आकय  
 

29. Which part of the bevel protractor 

contact with the inclined surface while 

measuring? 

A. Dial 

B. Disc 

C. Blade 

D. Stock 
 

 29. बेवेल प्रोटै्रक्टर का कौन-सा भाि नापते समय झकुी 

िुई सति से सांपकय  करता ि?ै 

A. डायल 

B. गडस्क 

C. ब्लेड 

D. स्टॉक 
 

30. Which is the operation of covering area 

of the metal with molten solder? 

A. Pickling 

B. Swaging 

C. Seaming 

D. Tinning 
 

 30. गपघला िुआ सोल्डर के साथ धातु के क्षेि को कवर 

करने वाला ऑपरेशन का नाम िै- 

A. गपगक्लांि 

B. स्वगिांि 

C. सीमइांि 

D. गटनइांि 

 
 

31. Why manual stroking is preferred for 

large quantities in honing operation? 

A. To reduce cost 

B. To reduce time 

C. To keep close tolerance 

D. To reduce maintenance cost 
 

 31. िौगनांि ऑपरेशन में बडी मािा में मैनुअल स्ट्रोगकां ि 

को प्राथगमकता क्यों दी जाती ि?ै 

A. लाित कम करने के गलए 

B. समय कम करने के गलए 

C. कम टॉलरेंस रखने के गलए 

D. रखरखाव लाित को कम करने के गलए 
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32. How the distance of first rivets is 

determined from the side edge? 

A. 3   dia. of rivet 

B. 2   dia. of rivet 

C. 2.5   dia. of rivet 

D. 3.5   dia. of rivet 
 

 32. साइड गकनारे से पिली ररवेट की दरूी कैसे गनधायररत 

की जाती ि?ै 

A. 3   ररवेट का व्यास 

B. 2   ररवेट का व्यास 

C. 2.5   ररवेट का व्यास 

D. 3.5   ररवेट का व्यास 
 

33. Which arc welding machine provides 

better heat distribution in the electrode 

and job? 

A. Rectifier set 

B. Motor generator set 

C. Welding transformer 

D. Engine generator set 
 

 33. कौन सी आकय  वेगल्डांि मशीन इलेक्ट्रोड और जॉब में 

बेितर ऊष्मा गवतरण प्रदान करती ि?ै 

A. रेगक्टफायर सेट 

B. मोटर जनरेटर सेट 

C. वेगल्डांि ट्राांसफामयर 

D. इांजन जनरेटर सेट 
 

34. What is the name of the operation to 

enlarge the hole for given depth? 

A. Reaming 

B. Spot facing 

C. Counter boring 

D. Counter sinking 
 

 34. दी िई ििराई के गलए गिद को बडा करने के गलए 

ऑपरेशन का नाम क्या ि?ै 

A. रीगमांि 

B. स्पॉट फेगसांि 

C. काउंटर बोररांि 

D. काउंटर गसांकिंि 
 

35. Which file is used for lock repair and 

filing hard notches in keys? 

A. Pillar file 

B. Flexible file 

C. Warding file 

D. Swiss pattern file 
 

 35. ताले की मरम्मत और िागबयों में िाडय नॉि फाइल 

करने के गलए गकस फाइल का उपयोि गकया जाता 

ि?ै 

A. गपलर फाइल 

B. फ्लेगक्सबल फाइल 

C. वागडिंि फाइल 

D. गस्वस पैटनय फाइल 
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36. What is the name of this pipe line 

symbol? 

 

A. Plug or Cap 

B. Joint/Socket 

C. Union Screwed 

D. Reducer Concentric 
 

 36. इस पाइप लाइन प्रगतक का नाम क्या ि?ै 

 

A. प्लि या कैप 

B. ज्वाइांट / सॉकेट 

C. यगूनयन स्रूड 

D. रीड्यसूर काांसेहट्रीक 
 

37. Which metal cutting saw is used to cut 

large cross section area? 

A. Power saw 

B. Contour saw 

C. Circular saw 

D. Horizontal band saw 
 

 37. बडे रॉस सेक्शन एररया को काटने के गलए गकस 

मेटल कगटांि सॉ का उपयोि गकया जाता ि?ै 

A. पॉवर सॉ 

B. कां टूर सॉ 

C. सकुय लर सॉ 

D. िॉररजॉहटल बैंड सॉ 

 
 

38. What is the purpose of type S twist 

drill? 

A. Used for high carbon steel 

B. Used for hard material 

C. Used for soft and tough material 

D. Used for normal low carbon steel 
 

 38. टाइप S ट्गवस्ट गिल का उद्देश्य क्या ि?ै  

A. उच्ि काबयन स्टील के गलए उपयोि गकया 

जाता िै 

B. कठोर धातु के गलए उपयोि गकया जाता िै 

C. नरम और सख्त सामग्ी के गलए उपयोि गकया 

जाता िै 

D. सामाहय लो काबयन स्टील के गलए उपयोि 

गकया जाता िै 

 
 

39. Which factor determine the current 

setting during welding? 

A. Types of joint 

B. Position of weld 

C. Length of electrode 

D. Diameter of electrode 
 

 39. वेगल्डांि के दौरान करांट की सेगटांि कौन सा कारक 

गनधायररत करता ि?ै 

A. जोड के प्रकार 

B. वेल्ड की गस्थती 

C. इलेक्ट्रोड की लांबाई 

D. इलेक्ट्रोड का व्यास 
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40. What is the maximum swiveling angle 

of the compound rest in the Lathe 

machine? 

A. 45º 

B. 90º 

C. 180º 

D. 220º 
 

 40. लेथ मशीन में कम्पाांउड रेस्ट का अगधकतम घमुाव 

कोण क्या ि?ै 

A. 45º 

B. 90º 

C. 180º 

D. 220º 
 

41. Which metal plate is used in 

electroplating to the metal surface to 

resist corrosion for long period and to 

retain high polish? 

A. Lead 

B. Nickel 

C. Chromium 

D. Aluminium 
 

 41. लांबी अवगध के गलए जांि का प्रगतरोध करने और 

उच्ि पॉगलश बनाए रखने के गलए धातु की सति पर 

गवद्यतु लेपन के गलए गकस धातु का उपयोि गकया 

जाता ि?ै 

A. सीसा 

B. गनकल 

C. रोगमयम 

D. अल्यमुीगनयम 

 
 

42. What is the name of pneumatic symbol? 

 

A. Filter 

B. Lubricator 

C. Drier 

D. Pressure gauge 
 

 42. इस हयमुेगटक प्रतीक का नाम क्या ि?ै 

 

A. गफल्टर 

B. लगुिकैटर 

C. िायर 

D. प्रेशर िेज 

 
 

43. What is the least count of micrometer? 

A. 0.1mm 

B. 0.01mm 

C. 0.001mm 

D. 0.02mm 
 

 43. माइरोमीटर का अल्पत माांक क्या ि?ै 

A. 0.1mm 

B. 0.01mm 

C. 0.001mm 

D. 0.02mm 
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44. What is the ratio of copper and zinc in 

“Basic Brass”? 

A. 63:37 

B. 60:40 

C. 57:43 

D. 70:30 
 

 44. “बेगसक िास” में ताम्बा और ज़स्ता का अनुपात 

गकतना िोता ि?ै 

A. 63:37 

B. 60:40 

C. 57:43 

D. 70:30 

 
 

45. Which tool is used to make fluid tight 

joint by pressing the rivets edge plate? 

A. Dolly 

B. Drift 

C. Caulking tool 

D. Fullering tool 
 

 45. ररवेटेड एज प्लेट को दबाकर द्रव-तांि सांयकु्त बनाने 

के गलए गकस उपकरण का उपयोि गकया जाता ि?ै 

A. डॉली 

B. गिफ्ट 

C. कॉगकां ि टूल 

D. फुल्लेररांि टूल 

 
 

46. Which type of bearing metal is self-

lubricated? 

A. White metal 

B. Sintered alloy 

C. Aluminium alloy 

D. Cadmium based alloy 
 

 46. गकस प्रकार का बेयररांि धातु स्वयां स्नेिक का कायय 

करता ि?ै 

A. सफेद धातु 

B. गनसागदत गमश्र धातु 

C. अल्यमुीगनयम गमश्र धातु 

D. कैडगमयम आधाररत गमश्र धातु 

 
 

47. Maintenance that involves a system of 

periodic inspection and maintenance 

designed to keep machine in operation is 

called- 

A. Preventive maintenance 

B. Total productive maintenance 

C. Predictive maintenance 

D. Breakdown maintenance 
 

 47. अनुरक्षण गजसमें मशीन को सांिालन में रखने के 

गलए गडज़ाइन गकए िए आवगधक गनरीक्षण और 

रखरखाव की एक प्रणाली शागमल िोती ि,ै 

किलाती ि-ै 

A. गनरोधक अनुरक्षण 

B. कुल उतपादक अनुरक्षण 

C. भगवष्य सिूक अनुरक्षण 

D. िेक-डाउन अनुरक्षण 
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48. Which gauge used to check internal 

thread of components? 

A. Thread ring gauge 

B. Taper ring gauge 

C. Thread plug gauge 

D. Caliper gauge 
 

 48. भािो की अहदर िगूडयो को नापने के गलए कौन-सा 

िेज का उपयोि िोता ि?ै 

A. थ्रेड ररांि िेज 

B. टेपर ररांि िेज 

C. थ्रेड प्लि िेज 

D. कैगलपर िेज 
 

49. Which energy is converted in hydraulic 

pump? 

A. Thermal energy to hydraulic energy 

B. Electrical energy to hydraulic 

energy 

C. Pneumatic energy to hydraulic 

energy 

D. Mechanical energy to hydraulic 

energy 
 

 49. िाइिोगलक पांप में गकस उजाय को पररवगतयत गकया 

जाता ि?ै 

A. थमयल उजाय को िाइिोगलक उजाय में 

B. गवद्यतु उजाय को िाइिोगलक उजाय में 

C. पवन उजाय को िाइिोगलक उजाय में 

D. याांगिक उजाय को िाइिोगलक उजाय में 
 

50. Which chisel used for squaring 

materials at the corners, joints? 

A. Flat chisel 

B. Cross cut chisel 

C. Diamond point chisel 

D. Half round nose chisels 
 

 50. कानयर और जॉईट्स पर मटेररयल को िौकोर करने के 

गलए गकस िेनी का उपयोि गकया जाता ि?ै 

A. फ्लैट िेनी 

B. रॉस कट िेनी 

C. डायमांड पॉईट िेनी 

D. िाफ राउांड नोज िेनी 
 

51. Which is the imaginary circle on two 

matting gears? 

A. Root circle  

B. Pitch circle 

C. Base circle 

D. Addendum circle 
 

 51. दो मैगटांि गियर पर काल्पगनक सगकय ल कौन सा िोता 

ि?ै 

A. रुट सगकय ल 

B. गपि सगकय ल 

C. बसे सगकय ल 

D. एडेनडम सगकय ल 
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52. Which maintenance record mention the 

date of commissioning of machine? 

A. Inspection check list 

B. Equipment record 

C. Product manual 

D. Servicing manual 
 

 52. गकस अनुरक्षण ररकॉडय में मशीन के िाल ूिोने की 

तारीख का उल्लेख िोता ि?ै 

A. गनरीक्षण जाांि सिूी 

B. उपकरण ररकॉडय 

C. उतपाद माियदगशयका 

D. सगवयगसांि माियदगशयका 

 

53. What is the unit of cutting speed in 

turning? 

A. mm/sec 

B. m/sec 

C. m/min 

D. cm/sec 
 

 53. काटने की िगत की इकाई क्या ि?ै 

A. mm/sec 

B. m/sec 

C. m/min 

D. cm/sec 
 

54. Which tool is used to check the internal 

clearance of the bearing? 

A. Steel rule 

B. Feeler gauge 

C. Depth gauge 

D. Vernier calliper 
 

 54. गकस उपकरण का उपयोि गबयररांि की आांतररक 

गक्लरेंस की जांि करने के गलए गकया जाता ि?ै 

A. स्टील रुल 

B. फीलर िेज 

C. डेप्थ िेज 

D. वगनययर कैलीपर 

 

55. Which gear run more silently? 

A. Spur gear 

B. Mitre gear 

C. Bevel gear 

D. Helical gear 
 

 55. कौन सा गियर शागहत से िलता ि?ै 

A. स्पर गियर 

B. गमटर गियर 

C. बेवल गियर 

D. िगेलकल गियर 
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56. What is the number of fundamental 

deviation in the BIS system? 

A. 25 

B. 20 

C. 15 

D. 26 
 

 56. उपलब्ध BIS प्रणाली में आधारभतू गविलन की 

सांख्या क्या ि?ै 

A. 25 

B. 20 

C. 15 

D. 26 
 

57. What is the minimum distance between 

the rivets to avoid bucking? 

A. 2D 

B. 2.5D 

C. 3D 

D. 3.5D 
 

 57. बगकां ि से बिने के गलए ररवेगटांि के बीि हयनूतम 

दरूी क्या ि?ै 

A. 2D 

B. 2.5D 

C. 3D 

D. 3.5D 

 

 

58. How the size of drill bit is measured? 

A. Between flutes 

B. Between the lands 

C. Between web 

D. Neck diameter 
 

 58. गिल गबट का साइज कैसे मापा जाता ि?ै 

A. फ्लटूस के बीि 

B. लैंड के बीि 

C. वेब के बीि 

D. िदयन का व्यास 

 

 

59. What is rivet interference? 

A. Thickness of sheet 

B. Diameter of the rivet 

C. Length to form the head 

D. Total rivet length required for 

riveting 
 

 59. ररवेट इहटरफेरेंस क्या ि?ै 

A. शीट की मोटाई 

B. ररवेट का व्यास 

C. िडे बनाने के गलए लांबाई 

D. ररवेगटांि के गलए आवश्यक कुल ररवेट लांबाई 
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60. What is the purpose of crowning on the 

cutting edge of chisel? 

A. Prevent slipping of chisel 

B. Prevent digging of corners 

C. Allow chisel to move freely on 

straight line 

D. Allow cutting edge to penetrate into 

the work 

 
 

 60. िेे़नी की धार पर रोऊगनांि का उद्देश्य क्या ि?ै 

A. िेनी को गफसलने से रोके 

B. कोनो की खदुाई को रोके 

C. िेनी को सीधी रेखा पर स्वतांि रुप से िलने द े

D. कगटांि एज को कायय में घसुने दे 
 

61. What is the use of a try square? 

A. To check right angle 

B. To check acute angle 

C. To check obtuse angle 

D. To check straight angle 
 

 61. एक ट्राई स्क्वेयर का उपयोि क्या ि?ै 

A. समकोण की जाि करने के गलए 

B. हयनू कोण की जाि करने के गलए 

C. अगधक कोण की जाि करने के गलए 

D. सीधा कोण की जाि करने के गलए 

 
 

62. Which type of valve connections are 

opened or closed by means of spool 

slide? 

A. Check valve 

B. Butterfly valve 

C. Solenoid valve 

D. Non-return valve 
 

 62. स्पलू स्लाइड के मार्धयम से गकस प्रकार के वाल्व 

कनेक्शन को खोला या बांद गकया जाता ि?ै 

A. िेक वाल्व 

B. बटरफ्लाई वाल्व 

C. सोलेनोइड वाल्व 

D. नॉन ररटनय वाल्व 
 

63. Which power drive will transmit motion 

at constant velocity without creep and 

slippage? 

A. Rope drive 

B. Gear drive 

C. Pulley drive 

D. Chain drive 
 

 63. रेंिना और गफसलना के गबना कौन सा पॉवर िाइव 

गनरांतर वेि पर िगत सांिाररत करेिा? 

A. रोप िाइव 

B. गियर िाइव 

C. पलु्ली िाइव 

D. िैन िाइव 
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64. Which belongs to total productive 

maintenance? 

A. Supply defective goods to the 

customers 

B. Unscheduled maintenance 

C. Produces goods without increasing 

product quality 

D. Reduces maintenance cost 
 

 64. कुल उतपादक अनुरक्षण गकससे सांबांगधत ि?ै 

A. ग्ािकों को दोर्पणूय सामान की आपगूतय करें 

B. अगनधायररत अनुरक्षण 

C. उतपाद की िुणवत्ता बढाए गबना, माल का 

उतपादन करता िै 

D. अनुरक्षण की लाित कम कर दतेा ि ै
 

65. If the spindle rotates continuously, so 

that the gate valve does not close, what 

are the ways to stop it? 

A. Replace the valve 

B. Tighten the gland nut 

C. Replace the worn-out part 

D. Renew the gland packing 
 

 65. यगद गस्पांडल लिातार घमूता रि ेगजससे िेट वाल्व 

बांद न िो, तो इसे रोकने के क्या उपाय िैं? 

A. वाल्व बदलें 

B. ग्लैंड नट को कस लें 

C. गघस िकेु पाटय को बदलें 

D. ग्लैंड पैगकां ि को नवीनीकृत करें 

 
 

66. Which parameter is specified to design 

hydrometer? 

A. Maximum operating pressure 

B. Maximum oil saving method 

C. Maximum piston size 

D. Maximum cylinder size 
 

 66. िाइिोमीटर गडजाईन करने के गलए कौन सा पैरामीटर 

गनगदयष्ट गकया जाता ि?ै 

A. अगधकतम ऑपरेगटांि दबाव 

B. अगधकतम तेल की बित गवगध 

C. अगधकतम गपस्टन का साइज़ 

D. अगधकतम गसगलांडर साइज़ 
 

67. Which alloying metal bearing can work 

at higher temperature and higher load 

carrying capacity? 

A. Cast iron 

B. White metal 

C. Copper lead alloys 

D. Cadmium based alloy 
 

 67. कौन सी गमश्र धातु की बेयररांि उच्ि तापमान और 

उच्ि भार विन क्षमता पर काम कर सकती ि?ै 

A. ढलवाां लोिा 

B. सफेद धातु 

C. ताांबा सीसा गमश्र धातु 

D. कैडगमयम आधाररत गमश्र धातु 
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68. What is the merit of three jaw chuck in 

lathe machine? 

A. Work can be set with ease 

B. Run out cannot be corrected  

C. Only round and hexagonal 

components can be held 

D. All of these 
 

 68. लेथ मशीन में तीन जबडे वाले िक िे िुण क्या ि?ै 

A. कायय आसानी से गस्थर गकया जा सकता िै 

B. रन आउट को सधुारा निी जा सकता 

C. केवल िोल और िके्सािोनल घटको को पकडा 

जा सकता िै 

D. उपरोक्त सभी 
 

69. What is the purpose of key? 

A. To transmit torque 

B. Assembly purpose 

C. Lock the assembly part 

D. Permit clearance between mating 

part 
 

 69. कुां जी का उद्देश्य क्या ि?ै 

A. टाकय  को सांिाररत करने के गलए 

B. असेम्बली के कायय के गलए 

C. असेम्बली को लॉक करने के गलए 

D. गमलने वाले भाि के गबि क्लीयरेंस प्रदान करने 

के गलए 

 
 

70. Which type of coupling is used on 

vehicle propeller shaft? 

A. Plate coupling 

B. Clamp coupling 

C. Flange coupling 

D. Universal coupling 
 

 70. वािन प्रोपेलर शाफ़्ट पर गकस प्रकार के कपगलांि का 

उपयोि गकया जाता ि?ै 

A. प्लेट कपगलांि 

B. क्लैंप कपगलांि 

C. फ्लैंज कपगलांि 

D. यगूनवसयल कपगलांि 

 
 

71. Which gauge is used to check the gap 

between the mating parts? 

A. Slip gauge 

B. Plug gauge 

C. Filler gauge 

D. Radius gauge 
 

 71. गमलने वाले पाट्यस के बीि के िैप को िेक करने के 

गलए गकस िेज का प्रयोि गकया जाता ि?ै 

A. गस्लप िेज 

B. प्लि िेज 

C. गफलर िेज 

D.  रेगडयस िेज 
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72. Which type of fixture is used for 

machining on evenly spaced surfaces? 

A. Plate fixture 

B. Vice jaw fixture 

C. Indexing fixture 

D. Angle plate fixture 
 

 72. समान रुप से स्थागनक सतिों पर मशीगनांि के गलए 

गकस प्रकार की गफक्सिर का उपयोि गकया जाता 

ि?ै 

A. प्लेट गफक्सिर 

B. वाईस जॉ गफक्सिर 

C. इांडेगक्सांि गफक्सिर 

D. एांिल प्लेट गफक्सिर 
 

73. What is the name of the heat treatment 

process for reheating the hardened steel 

to a temperature below 400ºC followed 

by cooling? 

A. Annealing 

B. Hardening 

C. Tempering 

D. Normalising 
 

 73. कठोररकृत इस्पात को 400º से नीिे के तापमान तक 

गफर से िमय करने के बाद ठांडा करने के गलए ताप 

उपिार प्रगरया का क्या नाम ि?ै 

A. अगनगलांि 

B. कठोरीकरण 

C. पायगनकरण 

D. सामाहयीकरण 
 

74. What is the helix angle of general 

purpose drill? 

A. 59º 

B. 118º 

C. 27.5º 

D. 8º to 12º 
 

 74. सामाहय प्रयोजन गिल का िगेलक्स कोण क्या ि?ै 

A. 59º 

B. 118º 

C. 27.5º 

D. 8º से 12º 
 

75. What ‘A’ represents in grinding wheel 

specification 32A46H8V? 

A. Grade 

B. Grain size 

C. Type of bond 

D. Type of abrasive 
 

 75. एक ग्ाांइगडांि गव्िल गजसका गवगनद़ेश 

32A46H8V, उसमे ‘A’ क्या दशायता ि?ै 

A. गे्ड 

B. गे्न का आकार 

C. बांधन का प्रकार 

D. अपघर्यक का प्रकार 
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76. Name the joint made by fastening two 

edges of sheet metal together. 

A. Hem 

B. Seam 

C. Notch 

D. Groove 
 

 76. शीट मेटल के दो गकनारो को एक साथ जोडने द्वारा 

बनाया िया जाँइट का नाम बताए। 

A. िमे 

B. सीम 

C. नौि 

D. ग्वु 
 

77. What is the material to manufacture 

bench vice? 

A. Tool steel 

B. High carbon steel 

C. Medium carbon steel 

D. Cast iron 
 

 77. बेंि वाइस को बनाने की सामग्ी (मटेररयल) क्या ि?ै 

A. टूल स्टील 

B. उच्ि काबयन इस्पात 

C. मर्धयम काबयन स्टील 

D. कास्ट आयरन 

 
 

78. What happens, if the wrapping angle is 

greater than 180º? 

 

A. Pulley can drive at low load 

B. Pulley can drive at low speed 

C. Pulley can transmit low torque 

D. Pulley can transmit high torque 
 

 78. यगद रैगपांि कोण 180º से अगधक िोता ि ैतो क्या 

िोिा? 

 

A. पलु्ली कम भार पर िल सकती ि ै

B. पलु्ली कम िगत पर िल सकती ि ै

C. पलु्ली कम टाकय  सांिाररत कर सकती िै 

D. पलु्ली उच्ि टाकय  सांिाररत कर सकती िै 

 
 

79. Why the face of pulley is “Crowned” in 

power transmission? 

A. Increase the tension 

B. Decrease the tension 

C. Keep the belt centralised 

D. Allow the pulley to rotate freely 
 

 79. शगक्त सांिारण में पलु्ली का फेस “राउन” क्यों िोता 

ि?ै 

A. तनाव बढाने के गलए 

B. तनाव कम करने के गलए 

C. बेल्ट को केहद्रीकृत रखने के गलए 

D. पलु्ली को स्वतांि घमुने के गलए 
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80. Which flux used for soldering steel? 

A. Ammonium chloride 

B. Zinc chloride 

C. Resin 

D. Paste 
 

 80. स्टील की सोल्डररांि के गलए गकस फ्लक्स का 

उपयोि गकया जाता ि?ै 

A. अमोगनयम क्लोराइड 

B. गजांक क्लोराइड 

C.  रेगसन 

D. पेस्ट 

 
 

81. Which gauge is used to check the 

accuracy of an external thread? 

A. Snap gauge 

B. Thread ring gauge 

C. Thread plug gauge 

D. Centre gauge 
 

 81. बािरी पेंि की सटीकता की जाांि करने के गलए 

गकस िेज का उपयोि गकया जाता ि?ै 

A. स्नैप िेज 

B. थ्रेड ररांि िेज 

C. थ्रेड प्लि िेज 

D. सेंटर िेज 

 
 

82. What is the use of telescopic gauge? 

A. Measure depth 

B. Measure external dimension 

C. Measure angular dimension 

D. Measure size of holes, slots 
 

 82. टेगलस्कोगपक िेज का उपयोि क्या ि?ै 

A. ििराई नापन े

B. बािरी आयाम को मापने 

C. कोणीय आयाम को मापने 

D. िेद, स्लॉट के आकार को मापने 

 
 

83. When the dimension is expressed as 

0.035
0.02520

+
− , then the tolerance is - 

A. 0.035mm 

B. 0.025mm 

C. 0.01mm 

D. 0.06mm 
 

 83. 
जब आयाम 

0.035
0.02520

+
−  के रुप व्यक्त गकया जाता 

ि ैतो टॉलरेंस िोिा- 

A. 0.035mm 

B. 0.025mm 

C. 0.01mm 

D. 0.06mm 
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84. What is the name of gear mechanism? 

 

A. Mitre gear 

B. Bevel gear 

C. Rack and Pinion 

D. Worm and worm gear 
 

 84. गियर मैकेगनज्म का नाम क्या ि?ै 

 

A. गमटर गियर 

B. बेवल गियर 

C.  रैक और गपगनयन 

D. वमय और वमय गियर 

 
 

85. Which bearing material has poor 

thermal conductivity? 

A. Nylon 

B. Teflon 

C. Sintered alloy 

D. Laminated phenolics 
 

 85. गकस बेयररांि की तापीय िालकता कम िोती ि?ै 

A. नायलॉन 

B. टेफ्लॉन 

C. गनसागदत गमश्र धातु 

D. लैगमनेटेड फेनोगलक्स 

 
 

86. What is the material of solder? 

A. Welding rod 

B. Synthetic element 

C. Pure metal or alloy 

D. Non metallic element 
 

 86. सोल्डर की सामग्ी (मटेररयल) क्या ि?ै 

A. वेगल्डांि रॉड 

B. गसांथेगटक ततव 

C. शरु्धद धातु या गमश्र धातु 

D. िैर धातु ततव 
 

 

87. Which type of bush is used in jig to 

perform more than one operation in 

same location? 

A. Slip bush 

B. Plain bush 

C. Fixed bush 

D. Linear bush 
 

 87. एक िी स्थान पर एक से अगधक ऑपरेशन करने के 

गलए गजि में गकस प्रकार की बुश का उपयोि गकया 

जाता ि?ै 

A. गस्लप बुश 

B. प्लेन बुश 

C. गफक्स्ड बुश 

D. लीगनयर बुश 
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88. What is the formula to calculate tap drill 

size? 

A. Tap drill size = Major dia – (2   

depth) 

B. Tap drill size = Major dia + (2   

depth) 

C. Tap drill size = Major dia – (2 + 

depth) 

D. Tap drill size = Major dia + 

(2+depth) 

 
 

 88. टैप गिल साइज की िणना करने का सिु क्या ि?ै 

A. टैप गिल साइज = मेजर गडया – (2   ििराई) 

B. टैप गिल साइज = मेजर गडया + (2   ििराई) 

C. टैप गिल साइज = मेजर गडया – (2 + ििराई) 

D. टैप गिल साइज = मेजर गडया + (2 + ििराई) 

 

89. Which micro structure will form when 

hot steel cooled rapidly to room 

temperature? 

A. Ferrite 

B. Austenite 

C. Martensite 

D. Pearlite 
 

 89. िमय इस्पात को तेजी से सामाहय ताप तक ठांडा करने 

पर कौन सी सकु्ष्म सांरिना प्राप्त िोिी? 

A. फेराइट 

B. ऑस्टेनाइट 

C. मारटेनसाईट 

D. परलाइट 

 
 

90. The temperature range for soldering 

process is - 

A. 40ºC to 100ºC 

B. 300ºC to 500ºC  

C. 180º to 250ºC 

D. 600ºC to 900ºC 
 

 90. सोल्डररांि प्रगरया करने के गलए तापमान सीमा ि-ै 

A. 40ºC से 100ºC 

B. 300ºC से 500ºC  

C. 180º से 250ºC 

D. 600ºC से 900ºC 

 
 

91. Calculate the weight of steel plate 

having length of 2000mm, width of 

500mm, thickness of 4mm and density 

of 37.85g / cm - 

A. 21.4kg 

B. 31.4kg 

C. 41.4kg 

D. 50.4kg 
 

 91. 2000 गममी की लांबाई, 500 गममी की िौडाई, 4 

गममी की मोटाई और 7.85 ग्ाम/से.मी.
3
 की धनतव 

वाले स्टील प्लेट के वजन की िणना करे। 

A. 21.4kg 

B. 31.4kg 

C. 41.4kg 

D. 50.4kg 
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92. Which standard pipe fitting is used to 

close a pipe line having internal thread? 

A. Plug 

B. Cap 

C. Reducer 

D. Coupling 
 

 92. आांतररक िगूडयों वाले पाइप लाइन को बांद करने के 

गलए गकस मानक पाइप गफगटांि का उपयोि गकया 

जाता ि?ै 

A. प्लि 

B. कैप 

C. रीड्यसूर 

D. कपगलांि 
 

93. Which part of universal surface gauge 

holds the scriber? 

A. Snug 

B. Guide pin 

C. Rocker arm 

D. Fine adjustment screw 
 

 93. यगूनवसयल सरफेस का कौन सा भाि स्राइबर को 

पिड़ता ि?ै 

A. स्नि 

B. िाइड गपन 

C. रॉकर आमय 

D. फाइन एडजेस्टमेंट पेंि 
 

94. What is the name of metal alloy of lead, 

tin, copper and antimony? 

A. Bronze 

B. Gliding metal 

C. Babbitt metal 

D. Leaded bronze 
 

 94. सीसा, गटन, ताम्बा और एांटीमनी के गमश्र धातु का 

नाम क्या ि?ै 

A. पीतल 

B. ग्लाइगडांि मेटल 

C. बैगबट मेटल 

D. गससायकु्त पीतल 
 

95. Which type of fit, the tolerance zone of 

hole is below the tolerance zone of 

shaft? 

A. Transition fit 

B. Clearance fit 

C. Shrinkage fit 

D. Interference fit 
 

 95. किस प्रिार िा किट, होल िा टॉलरेंस जोन शाफ्ट 

िे टॉलरेंस जोन से नीचे होता ह?ै 

A. ट्राांजीशन गफट 

B. क्लीयरेंस गफट 

C. गरांकज गफट 

D. इांटरफेरेंस गफट 
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96. What is the name of the operation 

carried out in turning to remove burr 

and sharpness from the edge of 

component? 

A. Grooving 

B. Chamfering 

C. Step turning 

D. Boring 
 

 96. घटक के गकनारे से बर और शापपनेस को िटाने के 

गलए टकनिंग मे गकए जाने वाले ऑपरेशन का नाम 

क्या ि?ै 

A. ग्गुवांि 

B. िेमफररांि 

C. स्टेप टगनिंि 

D. बोररांि 
 

97. What is the name of the part marked as 

“4” in the shown figure? 

 

A. Inner Former 

B. Lever or Handle 

C. Adjusting screw with lock nut 

D. Pipe Guide 
 

 97. दशायए िए गिि में “4” से गिगहित गकये िए पाटय का 

नाम क्या ि?ै 

 

A. इनर फामयर 

B. लीवर या िैंडल 

C. एडजगस्टांि स्रू लॉक नट के साथ  

D. पाइप िाइड 
 

98. What is the tap drill size for 

M20  15 ? 

A. 17 

B. 18.5 

C. 19 

D. 20 
 

 98. M20  15 के गलए टैप गिल साइज क्या ि?ै 

A. 17 

B. 18.5 

C. 19 

D. 20 
 

99. What is the lead of multi start thread? 

A. (Pitch)   (no. of starts) 

B. (Pitch)   (minor diameter) 

C. (Pitch)   (major diameter) 

D. (Pitch)   (length of the shank) 
 

 99. मल्टी स्टाटय थ्रेड की लीड क्या िोती ि?ै 

A. (गपि)   (स्टाटयस की सांख्या) 

B. (गपि)   (िोटी व्यास) 

C. (गपि)   (बडी व्यास) 

D. (गपि)   (शेंक की लम्बाई) 
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100. Why slots are provided in the slotted 

castle nuts? 

A. To fix split pins 

B. For good appearance 

C. Reduce the weight of nut 

D. For easy removal and fitment 
 

 100. स्लॉटेड कैसेल नट में स्लॉट क्यों गदए जाते िैं? 

A. गस्प्लट गपांस को गफक्स करने के गलए 

B. अच्िी गदखावट के गलए 

C. नट का वजन कम करने के गलए 

D. आसानी से गनकालने और गफट करने के गलए 
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उत्तर अंकित िरने िा समय :           2 घंटे अकिितम अंि : 100 

Time for making answers : 2 Hours  Maximum Marks : 100 

 

नोट : 

1. पाठ्यक्रम िे आिार पर इस प्रश्न पुकततिा में प्रश्नों िा समावेश है । 

2. प्रश्नों के उत्तर, िी गई OMR उत्तरशीट (आांसरशीट) पर अांलकत कीलजए । 

3. गित उत्तर अांलकत करने पर 1/4 अांक काटे जार्ेंगे । 

4. लकसी भी तरह के कैिकुिेटर र्ा िॉग टेबि एवां मोबाइि फोन का प्रर्ोग वलजयत है । 

5. OMR उत्तरशीट (आांसरशीट) का प्रर्ोग करते समर् ऐसी कोई असावर्ानी न करें/बरतें लजससे र्ह फट जारे् र्ा 

 उसमें मोड़ र्ा लसिवट आलि पड़ जारे् लजसके फिस्वरूप वह खराब हो जारे् । 

 

Note :  

 

1. This question booklet consists of questions based on the syllabus. 

2. Indicate your answers on the OMR Answer-Sheet provided. 

3. 1/4 mark will be deducted for each wrong Answer. 

4. Use of any type of calculator or log table and mobile phone is prohibited. 

5. While using OMR Answer-Sheet care should be taken so that the Answer-Sheet does 

not get torn or spoiled due to folds or wrinkles. 


